Konspekty odborné pripravy jednotek PO
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1 Specidlni technické prostiedky pro vyprostovani

Do této skupiny technickych prostiedki fadime prostfedky, které jsou hasi¢i pouzivany ke spe-
cidlni ¢innosti pfi zdsahu u dopravnich nehod. Vyuzivaji se pfi vyprosfovani osob z havarovanych
silni¢nich a kolejovych vozidel, letadel, zborcenych konstrukei a objektt, pii dilnich nestéstich a ji-
nych zdchrannych ¢innostech. Tyto prostiedky jsou ve stdlém vybaveni jednotek PO. Rozd¢lujeme je
na:

1. hydraulické vyprostovaci zarizeni,

2. pneumatické zvedaci a utésiiovaci vaky, vdlce apod.,

3. ruéni vyprostovaci ndstroje,

4. ostatni pouZivané (doporucené) prostiedky a ndstroje.

1.1 Hydraulické vyprostovaci zafizeni
Sklada se z hydraulickych pracovnich nastroju:

— hydraulické nlizky byly specidlné vyvinuty
pro prestfizeni sloupku, stfeSnich vyztuh,
dvetnich zavési vozidel, stithani plného ma-
teridlu nebo ocelovych lan. Stfiznd sila zdvisi
na priméru hydraulického vdlce ndstroje
a pracovnich tlakd, které se pohybuji d 35
do 72 MPal! Stfiznd sila je nejvétsi u cepu hyd-
raulickych ntzek viz obr. Stfthdni pruZino-
vych a kalenych oceli je nepiipustné. Nizky
existuji s riznymi tvary celisti pro r@zné tvary
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— hydraulicky rozpindk byl specidlné¢ vyvinut
k otevieni dvefi, odtlaceni nebo odtaZeni ¢asti
vozidel. Rozpinaci $picky ndstroje 1ze vyménit
za fetézové uvazky nebo fezaci Spicky pro vy-
tvafeni otvorl v silném plechu (napf. Zelez-
ni¢ni vagény). Jejich rozpinaci sila v pracovni
¢asti muze dosdhnout od 6 do 20 tun a rozpi-
naci draha ndstroje mtze byt i pres 800 mm
podle typu nastroje.
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— hydraulicky kombinovany ndstroj spojuje
schopnost pracovat jednémi Celistmi jako roz-
pindk i jako niizky. Stfiznd sila je pfiblizné
stejnd jako u samostatnych hydr. ntzek, roz-
pinaci draha je vSak krat$i a roztazna sila
mensi. Mnohostrannad vyuzitelnost a univer-
zalnost tohoto ndstroje, oproti hydraulickym
nuzkdm nebo hydraulickému rozpindku, je na
dkor vykonu.

holmatrg '
\ I

Adaptér pro kombinovany ndstroj.

— hydraulicky rozpérny vélec slouzi jako roz-
= 2 2.1 t pinaci zafizeni tam., kde délka rozevieni u roz-
pindku nedostacuje. Nékteré vdlce maji vy-
ménné hlavice pro tazeni nebo fezdni. Sou-
casti je i opérka rozpérného vdlce. Na ob-
razku jsou znazornény dva typy opérek, typ
B nepotiebuje k zapfeni ,,B“ sloupek, zapieni
tak funguje na principu vzpficeni.

— hydraulicky sttiha¢ peddlu stitha pedaly aut,
ramena volantu, rdmy sedadel apod. Tim
rychle a snadno vytvdfi vétsi prostor. Je vy-
uzitelny v t€snych a nesnadno dostupnych
mistech vozidla. Stithdni provddime na plo-
cho nebo na vysku podle typu stiihace.

— hydraulicky otvira¢ dvefi na obr. vpravo,
slouzi k usnadnéni otvirani dveri.

— mini niZky maji obdobnou funkci jako hydr.
stfiha¢ peddlu, vytvari dostatecny pfistup
a prostor k noham.
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— hydraulicky klin

1.1.1 Hydraulické pohonné jednotky (agregaty)

Hydraulické pohonné jednotky jsou zdrojem tlakového oleje pro hydraulické vyprostovaci na-
stroje. Hydraulicky agregat se sklada:

a) ze zdroje pohonu — spalovaci motor (dvoudoby, ¢tyfdoby, zaZzehovy, vznétovy),
— elektromotor ( akumuldtor — napf. mobilni na zada),
— ru¢ni nebo nozni pohon,
— pneumaticky pohon.

b) z hydraulického Cerpadla — jednostupniové (neméni doddvané mnozstvi hydr. oleje),
— vicestupnové (pii nizkém tlaku dodava veétsi mnozstvi hydr. oleje nez
pri vysokém tlaku).

Malé a stredni jednotky jsou takové, na které miZeme pfipojit dva pracovni ndstroje, ale pracovat
muzeme pouze s jednim. Velké jednotky umoznuji pfipojeni dvou a vice ndstroji, které mohou
minimdlné€ ve dvou pracovat soucasné. Provozni tlaky jsou rtizné podle vyrobce (od 35 do 72 MPa).

Selektorovy ventil ISV (,chytry ventil®)
slouzi ke zvySeni poctli pracovnich nastrojt,
které pracuji ve stfidavém provozu.
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¢) z tlakovych hadic — které propojuji hydraulicky agregdt a pracovni ndstroj. Propojeni je dvouha-
dicové (tlakova a vratnd hadice) nebo novéjsi jednohadicové-systém CORE.

(systém CORE - HOLMATRO).

Technologie CORE™
* Pripojeni je mozné i ,za chodu*
ZpEtné vedeni
ZpAné vedeni
San'é;spoika Hadice Samiéi spojka
CORE™ CORE™ CORE™

Keviar reinforcement |

1.2 Pneumatické zvedaci a utésnovaci vaky, vilce apod.

Jsou plnény redukovanym tlakem vzduchu z tlakové 1dhve, kompresoru nebo jiného zdroje. Sou-
¢asti sady jsou propojovaci tlakové hadice, redukeni ventil, ovlddaci skiffika s manometrem a pfe-
tlakovym ventilem. Pretlakovy ventil brdni v pfekroceni povoleného provozniho tlaku u rtznych
druht pneumatickych prostfedkti. Z tohoto di-
vodu a aby nemohlo dojit k zdméné, md vétsina
vyrobcill tento problém vyfesen pouZzitim a osaze-
nim rozdilnych rychlospojek.

Déli se na:

— nizkotlaké zvedaci vaky, které se pouZivaji
k zvedani leh¢ich biemen (= do 16 tun), do
vetsi vysky (= 0,9 m), pfi tlaku do 0,15 MPa.

— vysokotlaké zvedaci vaky, které se pouzi-
vaji ke zveddni tézkych bfemen (= do 68
tun), do mensi vysky (= 0,5 m), pfi tlaku do
0,8 MPa. a max. poctu 2 na sebe.

— vysokotlaké zvedaci vaky typu NT ResQ
Bags (Zumro), které se spolu seSroubuji
(az 3 ks), z nichz nejveétsi vak mad zvedaci silu
az 132 tun, pfi tlaku 1,0 MPa., néplil vzduchu
4000 1.
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1.3 Ruéni vyprosfovaci ndstroje

Mezi ruéni vyprosfovaci néstroje patii:

— variabilni ruéni vyproSfovaci néstroj
(VRVN 1) se pouzivd k tvorbé a rozsifovani
otvorll ve dvefich nebo plastich vozidel ¢i ji-
nych zafizeni, pfipadné k paceni, sekdni, dé-
leni materidli za tucelem vyprosténi nebo
uvolnéni uvéznénych osob. Popruh slouzi
jen k uchyceni ndstroje jako soucdst vystroje.
—rucni feza€ skla — jako pilka nebo fezdni
pomoci dvou kotoucil.

— rozbijec skel — napf. i s kombinovanym no-
Zem na fezdni bezpec. pasi.

1.4 Ostatni pouzivané (doporucené) prostiredky a nastroje

Existuji rizné prostiedky a zafizeni, kterd slouzi k podptrné ¢innosti pti vyprosfovani a zdchrané
osob, podepfeni, stabilizaci, manipulaci, vdzani, jimani uniku NL, sekdni, zveddni apod. Mezi né
patii:

— zakladaci klin
— materidl pro stabilizaci
— stabiliza¢ni podpéra a blok
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— motorova kotoucovd (rozbrusovaci) pila
pouzivd diamantové kotouce, které maji
universdlni pouZiti nebo abrasivni kotouce,
ur¢ené na beton, kov, hlinik.

— specidlni motorova fetézova pila ma tita-
novy fetéz na fezani rizného materidlu. Je
vhodnd pro déleni sendviovych kon-
strukci u ndkladnich a drdZnich vozidel.

— motorovd fetézovd pila se pouZziva k fe-
zani dieva (spadlé stromy) u zdsahu.

— pfimocard akumuldtorova pila je vhodna
pro fezani pantd, stfechy, lepeného skla na
vozidle. Nutné je zapfeni na patku nd-
stroje.

Je nezdvisld, ma vlastni zdroj energie a vy-
soky mérny vykon, bezudrzbova. Jeji nej-
vetsi vyhodou je fezani riznorodych mate-
ridlt -kov, dfevo, sklo, ocel (hlavné ocel
pruzinovd). Snadno se dostdvd do nepfi-
stupnych mist tam, kde nemtze byt pou-
zito hydraulické nafadi.
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— fezaci pila s dvéma protibéZnymi kotouci
je urcena prevazné na kov, kde pii fezani
dochdzi k minimédlnimumu jiskfent, teploté
a pfenosu odstiedivych sil v fezu. Na fe-
zani betonu neni vhodna.

— navijdk (elektricky, motorovy, hydrau-
licky) pro ukotveni, napnuti, zajisténi nebo
priblizeni materidlu nebo vozidel.

— zachycovacé airbagu fidi¢e nebo spolu-
jezdce se pouzivd u neaktivovaného air-
bagu. Misto s airbagem je vZdy oznaceno:
AIRBAG, SRS, SRP.

— specidlni zdchrannd vypro$tovaci nositka
a_transportni desky slouzi pro snadné
a bezpecné vyprosténi zranénych osob.
Tato nositka jsou doplnéna o stabiliza¢ni
popruhy a prvky.

— niz na fezani bezpecnostnich pdst
— nuz s pevnou Cepeli
— lepici folie na rozbijené sklo
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— materidl pro ochranu zranénych osob nebo hasict,
ochranné S§tity, kryci plachty, ndvleky na ostré hrany
a predméty, respiratory, deky apod.

Dalsi prostiedky — zejména zebftiky, vazdky, utahovaci popruhy, provizorni pacidla, lana, univerzalni
drevorubecka lopatka, hasicskd sekerka.

10
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Literatura:
1) Felcman M., Rusina P., Technické prostiedky skripta. OUPO Frydek-Mistek: 2003.
2) Lucas: firemni materidly.
3) Weber: firemni materidly.
4) Holmatro: firemni materialy.
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