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Metodika provadéni kontrol provozuschopnosti pozarni techniky a vécnych prostfedklt pozarni
ochrany ,,Systémy zvedacich vaku*“ MK-TS/02-2011, vydana pod ¢.j.: MV-60867-1/PO-1ZS-2011 dne
24. kvétna 2011 se s tcinnosti od 1. ¢ervence 2017 upravuje zmeénou A. Zménéna metodika se vydava
V Uplném znéni.

Tato metodika plati pro systémy zvedacich vaka vyrobené v souladu s CSN EN 13731 Systémy
zvedacich vakil pro hasice a zachrannou sluzbu — Pozadavky na bezpecnost a provedeni. Kontroly
provozuschopnosti systémi zvedacich vaki se provadi nejméné v rozsahu podle této metodiky. Timto
ptedpisem nejsou doteny kontroly stanovené vyrobcem odlisn€ nebo nad ramec této metodiky.

Metodiku lze pouzit také pro systémy zvedacich vaki vyrobené pted ti¢innosti vyse uvedené normy
a obdobné také pro pneumatické tésnici vaky a ucpavky.

Kontroly provozuschopnosti podle této metodiky nenahrazuji stanovené revize jednotlivych casti
systému a metrologické kontroly métidel.

1. Vybrané terminy a definice

Systém zvedacich vaku je sestava soucasti, vyjma zdroje energie, pokud se nejednd o manudlni
zafizeni k husténi, ktera v sestaveném stavu umozni obsluhou fizené nafukovani zvedaciho vaku
(zvedacich vaki) stlacenym vzduchem pomoci zdroje energie a nasledné obsluhou fizené vyfukovani.

Systém zvedacich vakil zahrnuje zejména tyto soucasti:

- hadice s koncovkami,
- reduk¢ni ventil,
- ovladaci zarizeni,
- ovladac ventilu pro kazdy zvedaci vak,
- pojistny ventil pro kazdy zvedaci vak,
- tlakomér pro kazdy zvedaci vak,
- zvedaci vak (vaky),
- ostatni pfisluSenstvi dodané vyrobcem.
Piipustny tlak je nejvyssi pracovni tlak kazdé soucasti systému, v MPa.
Pojistny ventil je zafizeni, které uvolni nadmérny tlak.




2. Kontrola pred zarazenim k jednotce

Provadi se odborna kontrola prohlidkou a zkouskou funk¢nosti nejméné v rozsahu kontroly po
obvyklém pouziti podle odst. 4, kontrola kompletnosti privodni dokumentace ve smyslu ¢l. 7.3, 7.4
ptilohy A CSN EN 13731, kontrola vyrobnich &isel podle dokladii od vyrobce a dalsi postupy podle
navodu vyrobce.

3. Kontrola pred pouZitim

Provadi ji uzivatel prohlidkou bezprostfedné pted pouzitim prostiedku.
Prohlidkou ovétuje zejména:

- celistvost a Gplnost prostfedku,
- znamky viditelného poskozeni.
Soucasti, u kterych je podezieni na poskozeni, nesmi byt pouzity.

4, Kontrola po obvyklém pouziti (uzivatelska kontrola)

Pted provedenim prohlidky se provede tdrzba a oSetfovani systému v souladu s dokumentaci vyrobce.
Napt. oc€isténi teplou vodou a jemnym detergentem.

Prohlidka jednotlivych ¢asti systému:

- prohlidka redukéniho ventilu, z&vitu ventilu a radidlniho tésnéni (“O” krouzku),
- prohlidka hadic a spojek,
- prohlidka ovladaciho zatizeni a zkouska chodu ovladacich prvk,

- prohlidka povrchu vakil, povrchové poskozeni vnéjsi pryZové vrstvy se nepovazuje za
zavadu.

5. Kontrola po neobvyklém pouziti (odborna kontrola)

Kontrola se provadi nejmén¢ v rozsahu kontroly v pravidelnych intervalech podle odst. 6. se zietelem
k dGvodim provadéni kontroly.

6. Kontrola v pravidelnych intervalech

V pravidelnych intervalech se provadi odborna kontrola nejméné 1 x za rok. Kontrola se provadi
prohlidkou v rozsahu kontroly po obvyklém pouziti podle odst. 4 se zaméfenim na soucasti podléhajici
opotiebeni a starnuti a dale se provadi zkouska funkcnosti celého systému. Pokud byly v ramci
prohlidky zjiStény zavady, zkouska funkénosti se neprovadi.

Zkouska funkénosti celého systému:
Bezpecnostni pokyny:

- pii provadéni zkousky funkénosti dodrzujte bezpecnostni pokyny stanovené vyrobcem pro
provoz zatizeni,

- zkousku provadeéjte na volném prostranstvi,

- v piipadé€ zjiSténi netésnosti nebo poskozeni zkousku ukoncete.




ZkuSebni postup:

- pfipojte redukéni ventil k 1ahvi a zkontrolujte té€snost jejich spojeni,

- zkontrolujte, zda spravné pracuji tlakoméry redukéniho ventilu,

- sestavte systém,

- zkontrolujte, zda spravné pracuji tlakoméry ovladaciho zafizeni, pokud jsou jeho soucasti,
- natlakujte systém na desetinu piipustného tlaku,

- kontrolujte tlak po dobu nejméné 1 minuty a sledujte tésnost systému,

- napovrchu zvedacich vakt a hadic se zaméfte zejména na oznacena povrchova poskozeni,
- natlakujte systém na polovinu pfipustného tlaku,
- kontrolujte tlak po dobu nejméné 1 minuty a sledujte tésnost systému,
- zkontrolujte ¢innost pojistného ventilu,
- odpojte od systému zvedaci vaky,
- oteviete ovladac¢ ventilu pro plnéni zvedaciho vaku,
- pomoci redukcniho ventilu zvySujte tlak v systému az do otevieni pojistného ventilu,
- otevfeni pojistného ventilu,

- C¢innost pojistného ventilu musi byt v souladu s informacemi vyrobce, k otevieni
ventilu musi dojit obvykle pfi dosazeni hodnoty 110 % piipustného tlaku.

Zadné casti systému nesmi vykazovat netésnosti a nesmi byt poskozeny. Poskozené ¢asti systému
nebo Casti systému vykazujici vady se vyradi z pouzivani a pred dal$im pouzitim opravi. Opravy
provadi vyrobce. Pfed ulozenim vSechny ¢asti systému fadn¢ vysuste.

7. Kontrola pri stiidani smén

Kontrola se zamétuje zejména na prostiedky pouzité béhem piedchazejici smény. Zejména se
kontroluje:

- uloZeni a upevnéni prosttedkll v pozarni technice,

- prohlidka peceti, pokud jsou pouZity.

8. Vzor formulaie pro kontrolu provozuschopnosti systému zvedacich vaku

Formulat slouZzi jako pomiicka pii kontrole provozuschopnosti.

Viz ptiloha.




Ptiloha k MK - TS/02A - 2017

Formular pro kontrolu provozuschopnosti systému zvedacich vaku

datum: druh kontroly™:

Kontrola provozuschopnosti

evidencéni ¢islo

Prohlidka: prostiedku

vysledek prohlidky

redukéniho ventilu, zavitu ventilu a radialniho t€snéni

hadic a spojek

ovladaciho zafizeni a zkouska chodu ovladacich prvka

povrchu vaku?

povrchu vaku

povrchu vaku

povrchu vaku

Zkouska funkénosti systému - zkuSebni postup:

pripojte redukéni ventil k lahvi a zkontrolujte té€snost jejich spojeni

zkontrolujte, zda spravné pracuji tlakoméry redukéniho ventilu

sestavte systém

natlakujte systém na desetinu ptipustného tlaku

kontrolujte tlak po dobu 1 min. a sledujte tésnost systému

na povrchu vakt a hadic se zaméite na oznacend povrchova poskozeni

natlakujte systém na polovinu pfipustného tlaku

kontrolujte tlak po dobu 1 min. a sledujte tésnost systému

na povrchu vaki a hadic se zaméfte na oznacena povrchova poskozeni

zkontrolujte ¢innost pojistného ventilu:

odpojte od systému zvedaci vak

oteviete ovladac¢ ventilu pro plnéni zvedaciho vaku

pomoci redukéniho ventilu zvysujte tlak v systému az do otevieni
pojistného ventilu

otevieni pojistného ventilu musi dojit obvykle pti dosazeni hodnoty
110 % piipustného tlaku®

vysledek kontroly:

'druh kontroly (pied zatazenim k jednotce, po pouZiti, v pravidelnych intervalech 1 x za rok).
2povrchové poskozeni vngjsi pryzové vrstvy vaku se nepovazuje za zavadu.
3¢innost pojistného ventilu musi byt v souladu s informacemi vyrobce.




